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Spawanie i naprawa tworzyw sztucznych

Tworzywa sztuczne sg wszechstronnym materialem, ktéry znajduje szerokie zastosowanie w
réznych branzach — od motoryzacji, przez elektronike, po budownictwo. Z czasem nawet
najbardziej wytrzymate plastiki moga ulec uszkodzeniu. W takich przypadkach narzedzia i
akcesoria do spawania oraz naprawy tworzyw sztucznych staja si¢ niezastgpione. Ten poradnik
pomoze Ci zrozumie¢ proces spawania tworzyw sztucznych, jak réwniez wskaze najlepsze
produkty z naszej oferty do réznych zadan naprawczych.

1. Rodzaje tworzyw sztucznych

Zanim rozpoczniesz spawanie, wazne jest, aby zidentyfikowac rodzaj tworzywa, ktore zamierzasz
naprawiC. NajczgSciej spawane materiaty to:

*  Polipropylen (PP)

. Polietylen (PE)

. Polichlorek winylu (PVC)

. Poliamid (PA)

*  ABS (kopolimer akrylonitrylo-butadieno-styrenowy)
e PC-PBT

Kazdy z tych materiatéw ma rézne wtaSciwosci, takie jak temperatura topnienia i wytrzymatosc, co
wptywa na wybdr odpowiedniej metody spawania i spoiwa.

Tabela spoiw i temperatur na koficu poradnika.

2. Metody spawania tworzyw sztucznych

Istnieje kilka metod spawania tworzyw sztucznych, z ktérych najpopularniejsze to:

*  Spawanie goragcym powietrzem: Polega na podgrzewaniu powierzchni tworzywa goracym
powietrzem za pomocg spawarki i jednoczesnym wprowadzaniu spoiwa w miejscu taczenia.
Nasze spawarki sg idealne do tego rodzaju prac. Umozliwiajg precyzyjng regulacje
temperatury, co jest kluczowe dla uzyskania trwatego potaczenia.

*  Spawanie doczotowe: Giéwnie stosowane do spawania rur, gdzie kofice elementéw sa
podgrzewane do stopienia, a nastgpnie dociskane do siebie.

*  Spawanie ekstruzyjne: Uzywane do wigkszych elementéw, gdzie spoiwo jest
wprowadzane w formie roztopionego plastiku na fagczone powierzchnie.

*  Spawanie ultradzwiekowe: Wykorzystuje fale ultradZwickowe do zgrzewania tworzyw
sztucznych, stosowane giéwnie w produkcji masowe;.



3. Spawarki do plastiku na gorace powietrze

Jednym z najwazniejszych narzedzi do naprawy tworzyw sztucznych jest spawarka na gorace
powietrze. Model 858D to doskonaty wybdr zaréwno dla profesjonalistéw, jak i majsterkowiczow.
Dzigki precyzyjnej regulacji temperatury, mozesz dostosowaé urzadzenie do ré6znych rodzajow
tworzyw sztucznych, np. PP, ABS, czy PC-PBT.

Akcesoria do spawarek:

*  Dysze o réoznych rozmiarach: Umozliwiaja precyzyjne dostosowanie strumienia gorgcego
powietrza do wielkoSci naprawianego obszaru.

*  Dysza BUT to specjalistyczne narzedzie, ktére umozliwia szybkie 1 efektywne spawanie
duzych, prostych powierzchni. Dzigki swojej konstrukcji, spoiwo jest jednoczesSnie topione,
prowadzone wewnatrz dyszy oraz dociskane do elementu spawanego, co znaczgco
przyspiesza caty proces.

4. Zszywacz plastiku na zszywki

Kiedy potrzebujesz szybkiej i skutecznej metody naprawy peknigé lub ztaman, zszywacz plastiku
jest niezastgpiony. Nasza oferta obejmuje zszywki o réznych ksztaltach, takich jak:

*  Duza fala: Do naprawy duzych powierzchni, zapewnia solidne i elastyczne polaczenie.

e Mala fala: Idealna do mniejszych napraw, gdzie wymagana jest precyzja.

*  Kat zewnetrzny i kat wewnetrzny: Specjalistyczne zszywki do naprawy naroznikéw i
trudno dostepnych miejsc.

Zastosowanie:

e  Naprawa pegknigé w plastikowych ostonach i panelach.
*  Wzmocnienie miejsc narazonych na duze obciazenia, takich jak uchwyty czy zaczepy.

5. Lutownica do wygladzania

Lutownica do wygladzania to specjalistyczne narzedzie zaprojektowane do precyzyjnego
wyréwnywania i wygladzania powierzchni po spawaniu tworzyw sztucznych. Wyposazona w duzy
grot typu zelazko, ktory jest delikatnie zaokraglony, lutownica ta pozwala na tatwe usuwanie
nadmiaru spoiwa oraz wygladzanie spoiny, co zapewnia estetyczne wykonczenie naprawiane;j
powierzchni.

6. Spoiwo do plastiku

Dobér odpowiedniego spoiwa jest kluczowy dla trwatosci potaczenia. W naszej ofercie znajdziesz
szerokg game spoiw do réznych materialow:



* PP (polipropylen): Idealny do naprawy elementéw samochodowych, takich jak zderzaki i
ostony.

*  ABS: Stosowany w obudowach sprzetu AGD i elektroniki.

PP/EPDM: Doskonate do napraw elementéw o duzej elastycznoSci.

e  PC-PBT: Uzywany w produkcji czgSci samochodowych i konstrukcyjnych.

e PP-T40: Zwigkszona odporno$¢ na temperature i warunki zewnetrzne.

7. Siatki naprawcze

Do wzmacniania spoiny i zapobiegania dalszym peknigciom oferujemy siatki naprawcze:

e  Elastyczna siatka: Idealna do miejsc narazonych na dynamiczne obcigzenia.

e  Sztywna siatka: Stosowana tam, gdzie wymagana jest wieksza wytrzymato$¢ strukturalna.

*  Poélsztywna siatka: Uniwersalne rozwigzanie, ktére faczy cechy obu pozostatych.
Zastosowanie:

*  Wzmocnienie duzych powierzchni podczas naprawy zderzakow, paneli i innych
elementow plastikowych.
e  Zabezpieczenie przed dalszym rozchodzeniem si¢ peknig¢.

8. Przygotowanie do spawania

Przed rozpoczgciem spawania nalezy odpowiednio przygotowac powierzchnie:

e Czyszczenie: Usun wszelkie zanieczyszczenia, ttuszcze i farby z miejsca taczenia.

e  Szlifowanie: W niektérych przypadkach warto zeszlifowac powierzchnig, aby usungé
zewnetrzng warstwe utlenionego plastiku.

»  Ustawienie elementow: Upewnij si¢, ze czgsci sa dobrze dopasowane i stabilnie utozone.

9. Proces spawania

1. Podgrzewanie: Ustaw spawarke na odpowiednig temperature, zaleznie od rodzaju
tworzywa (np. dla PP jest to zwykle okoto 260-280°C).

2. Nakladanie spoiwa: Podgrzewaj powierzchnie tworzywa réwnomiernie, jednoczesnie
wprowadzajac spoiwo w miejsce 1gczenia.

3. Dociskanie: Po nalozeniu spoiwa, delikatnie dociskaj elementy, aby uzyskac trwate
potaczenie. Unikaj powstawania pecherzykow powietrza, ktére mogg ostabi¢ spoing.

4. Chlodzenie: Pozostaw spoing¢ do ostygnigcia w stabilnej pozycji. Unikaj poruszania
elementow do momentu catkowitego schfodzenia i utwardzenia spoiwa.



10. Kontrola jakoSci

Po zakoficzeniu spawania warto sprawdzi¢ jako$¢ potaczenia:

*  Wytrzymalo$¢ mechaniczna: Upewnij si¢, ze potaczenie jest mocne i nie wykazuje oznak
peknigc.

*  Estetyka: Sprawdz, czy spoiwo jest rOwnomiernie rozprowadzone i czy nie ma widocznych
wad.

*  Szczelno$¢é: Jesli taczysz rury lub pojemniki, przetestuj szczelno$¢ potaczenia.

11. Porady i wskazowki

«  Cwiczenie: Zanim rozpoczniesz prac¢ na docelowym materiale, po¢wicz na kawatkach
odpadowych, aby wyczué temperature i tempo spawania.

*  Bezpieczenstwo: Pracuj w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby unikngé wdychania
oparow tworzyw sztucznych.

*  Konserwacja sprzetu: Regularnie czyS¢ i konserwuj narzedzia, aby zapewni€ ich dtuga
zywotnoS§¢ i sprawnos¢.

Podsumowanie

Dzigki szerokiej gamie produktow dostepnych w naszej ofercie, mozesz skutecznie 1 profesjonalnie
naprawiac rézne tworzywa sztuczne.

Tempearatura topnienia poszczegdlnych spoiw

Oznaczenie -
. Temperatura topnienia
spoiwa
ABS 310-360°C
ABS-U 310-360°C
PA/ABS 370-430°C
PA+GF 320-370°C
PA6 380-420°C
PA-U 370-430°C
PC 320-360°C
PC+PBT 320-360°C
PC-U 320-360°C
PEHD 260-310°C
PELD 240-280°C
PET 320-370°C
PE-U 260-320°C
PMMA 320-360°C
POM 310-360°C
PP 260-330°C
PP/EPDM 260-330°C
PP/PE 250-310°C
PP+ET2X 260-330°C
PP+GF 260-330°C
PPE+PA 350-420°C
PPO 320-350°C
PPO+PA 340-370°C
PP-T20 270-340°C
PP-T40 270-340°C
PP-U 260-320°C
PS 280-340°C
PUR 260-300°C
TPO 320-380°C
U-FLEX 550-650°C

Wszystkie temperatury podane orientacyjnie,

temperatura zalezy od wydajnosci spawarki oraz warunkéw spawania.



Spis Tworzyw do spawania palstiku:

Oznaczenie

Oznaczenia ktére Zal S Element
spoiwa o o ¥
pp pp PP PP-U; P/E Ogdlne zastoscmfanfa w motoryzacji,
przemysle i agd/rtv
PP-H PP, PP-H PP Ptyty, rury — przetwory wyttaczane
PP-C PP, PP-C PP Skrzynki, palety, zbiorniki, beczki —
przetwory wtrysku
PPs PPs i PPS pp Kanaty m{entyla.cyjne, ob_udowy
przedtuzaczy-listwy, gniazdka
PPS PPS PPS Obudowy halogendw
Elementy PP z dodatkami czyli PP+ .... lub
PP/.... Sam. Fransuckie, zderzaki, lampy,
PJE PP uniwersal,PP/EPDM, PP+EM1 PP-U: PJE obudowy, czesci wew., zastepuje PP i

T2X, ET2X, PP/PE, PP+EPT, PP/ETP

pochodne, zderzaki, btotniki i nadkola sam.
japoriskich, vw, kia; francuskie elementy z
PPE/PA

PP sztywniejszy - deski rozdzielcze, lampy,

PP+T PP+T10 do T40 PP-U, PP-T20, PP-T40 zderzaki, inne elementy wew. w
samochodzie
Zderzaki,nadkola,btotniki,obudowy silnika,
PP/EPDM PP/EPDM PP-U; P/E; PP/EPDM progi,listwy boczne i inne elementy
elastyczne
Zbiorniczki cisnieniowe, przednie
PP+G PP+GF PP+GF wzmocnienia-pasy,tansze elementy
konstrukcyjne
Zbiorniczki spryskiwaczy, pojemniki
PEHD Ptyty, rury — przetwory wyttaczane PEHD; PE-S; PE-U przemystowe, nadkola w ciezaréwkach,
skrzynki
PELD PE miekkie (zalecane PE uniwersal) PELD; PE-U Zbiorniki rolnicze z grubej $cianki
. o " Zbiorniki przemystowe, skrzynki
PE-s (PEHD) |1 SKrZynki palety, Zb'°ml'<k" beczki PE-U, PEHD PRZEZNACZONY DO KONTAKTU Z
— przetwory wtrysku ZYWNOSCIA
R . Zbiorniczki spryskiwaczy i paliwa, nadkola
PE uniwersal PEHD, PELD, PE’\:ED ~ kazdy rodzaj PEHD; PE-U w sam.cigzarowych, pasy w chtodniach,
elementy z PEHD, PELD, PEMD, LLDPE
Rynny, ptyty przem.-galwaniczne,
PVC twarde PVC-U, PCV, PCW PVC obudowy/oparcia w krzestach-fotelach,
ramy okienne
PVC miekki PVC-P, PCV, PCW PVC Wyktadziny
Klamki kia, bagazniki samoch., stojaki
PS-HIPS Twardy PS polistyren HIPS, SAN PS reklamowe, pojemniki spozywcze, pofki w
lodéwkach, agd i rtv, oprawy
oswietleniowe
Obudowy lusterek, ostony silnikdw,
ABS ABS, ASA, AES, ABS/PC, ASA/PC, ABS-U, ABS owiewki skuterdw, quadéw itp.,kotpaki,
ABS/PET . .
elementy narazone na uderzenia
Wentylatory, ostony zewnetrzne, zbiorniki
PA uniwersal PA, PA6, PA66, PA12, PA/ABS PA-U paliwa, wlewy, korki, elementy
potrzebujgce najwyzszej wytrzymatosci
PA+GE PA+GF, PAG6+GF PA-U; PA+GF Chtodnice, przednie wzmotfnienia,
obudowy wentylatoréw
Zderzaki ford i mercedes, kratki wlotowe,
pC pc PC; PC-U szkta reflektoréw,'ov.viewki, szyberdachy,
kratki wlotowe,pétki lododwek, elementy
reklam, kotpaki
PC-U; PC/PET; PC/ABS;
PC+ PC/PBT, PC/ABS, PC/ASA, PC/PET PC/PBT Jak PC
PC-U;
PC/PBT PC/PBT xenoy (polecane PC+) :g:g; Zderzaki
PC/PBT
Zderzaki i nadkola samochodéw
PET+ PET, PET/PBT, PET+ inne PBT-U; PBT/ABS; PBT/ASA cigzarowych, ostony, elementy
konstrukcyjne
Zderzaki i nadkola samochodéw
PBT+ + PBT, PBT/ABS, PBT/ASA, PBT/PC | PBT-U; PBT/ABS; PBT/ASA ciezarowych, ostony, elementy
konstrukcyjne
PPO PPO PPO Zderzaki, elen?enty wyposazenia
samochodéw wewnetrzne
PPO+PA PPO+PA PPO+PA; PPO; PPE+PA; Zderzaki, eIerlnenty wyposazenia
Uflex samochoddéw - wewnetrzne
PPE+PA Polecane P/E PPE+PlAJ;ﬂzz;O';:_PU»U PIE; Zderzaki francuskie
PPA PPA PPA Zderzaki
PMMA PMMA PMMA Szyby kempingowe,
Pompy i wlewy paliwa, zgbatki,
przektadnie, kostki elektryczne, puszki
POM POM POM bezpiecznikéw, mieszadta przemystowe i
czesci o duzej wytrzymatosci i odpornosci
na chemie
PUR PUR PUR; Uflex Progi, zderzaki w drogich samochodach
Zderzaki, nadkola, listwy boczne i inne
0 TPO, TPE, ESBS, TEE, TPU, TE TPO; UFLEX; PU elementy np. z TPE i TEO. Jest to elastomer

i blizej mu do PUR niz do np.abs ; cze$¢
elementéw moze by¢ nie spawalna
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